
PRODUTO UNIDADE QUANTIDADE VALOR SUB. TOTAL PROJETO ORGÂNICO 30% VALOR TOTAL PROJETO

1 Abobrinha Verde Orgânico  KG 2.000  R$                   2,34  R$                   4.680,00  R$               1.404,00  R$                       6.084,00 

3 Banana Caturra Orgânico  kg 3.000  R$                   3,06  R$                   9.180,00  R$               2.754,00  R$                     11.934,00 

4 Banana Prata Orgânico  kg 3.000  R$                   4,57  R$                 13.710,00  R$               4.113,00  R$                     17.823,00 

5 Batata doce Orgânico  kg 3.800  R$                   3,00  R$                 11.400,00  R$               3.420,00  R$                     14.820,00 

6 Batata Inglesa Lavada  kg 8.000  R$                   3,24  R$                 25.920,00  R$                     25.920,00 

7 Beterraba Orgânico  kg 3.100  R$                   3,82  R$                 11.842,00  R$               3.552,60  R$                     15.394,60 

11 Couve manteiga Orgânico  maço 6.000  R$                   3,13  R$                 18.780,00  R$               5.634,00  R$                     24.414,00 

12 Espinafre Orgânico  maço 1.000  R$                   3,39  R$                   3.390,00  R$               1.017,00  R$                       4.407,00 

13 Pepino salada Orgânico  kg 2.500  R$                   3,62  R$                   9.050,00  R$               2.715,00  R$                     11.765,00 

16 Tomate Nacional Extra  kg 4.500  R$                   4,60  R$                 20.700,00  R$                     20.700,00 

17 Vagem Orgânico  kg 500  R$                   5,87  R$                   2.935,00  R$                  880,50  R$                       3.815,50 

19 Tomate Cereja 250gr Orgânico  bandeja 250gr 2.000  R$                   5,53  R$                 11.060,00  R$               3.318,00  R$                     14.378,00 

20 Suco Integral (Uva) Orgânico  lt 2.000  R$                 12,05  R$                 24.100,00  R$               7.230,00  R$                     31.330,00 

21 Suco Integral (Laranja) Orgânico  lt 2.000  R$                   9,59  R$                 19.180,00  R$               5.754,00  R$                     24.934,00 

22 Suco Integral (Maçã) Orgânico  lt 2.000  R$                 14,04  R$                 28.080,00  R$                     28.080,00 

23 Kiwi  kg 2.000  R$                   9,89  R$                 19.780,00  R$               5.934,00  R$                     25.714,00 

 R$    233.787,00  R$  47.726,10 
Total  R$      281.513,10 

PRODUTO UNIDADE QUANTIDADE VALOR 
VALOR TOTAL 

PROJETO

1 Abobrinha Verde  KG 1.000  R$                   2,34  R$                   2.340,00 

2 Alface  und 10.000  R$                   2,70  R$                 27.000,00 

5 Batata doce  kg 200  R$                   3,00  R$                      600,00 

6 Batata Inglesa Lavada  kg 2.000  R$                   3,24  R$                   6.480,00 

7 Beterraba  kg 900  R$                   3,82  R$                   3.438,00 

8 Bolacha sem glúten e sem lactose  kg 300  R$                 27,89  R$                   8.367,00 

9 Bolo sem glúten e sem lactose  kg 300  R$                 28,33  R$                   8.499,00 

10 Brócolis  unid 2.000  R$                   5,31  R$                 10.620,00 

11 Couve manteiga  maço 4.000  R$                   3,13  R$                 12.520,00 

12 Espinafre  maço 1.000  R$                   3,39  R$                   3.390,00 

13 Pepino salada  kg 500  R$                   3,62  R$                   1.810,00 

14 Pão sem glúten e sem lactose  kg 300  R$                 16,63  R$                   4.989,00 

15 Repolho Verde Liso  kg 1.000  R$                   3,57  R$                   3.570,00 

16 Tomate Nacional Extra  kg 500  R$                   4,60  R$                   2.300,00 

17 Vagem  kg 500  R$                   5,87  R$                   2.935,00 

18 Morango 250gr  bande 2.000  R$                   5,49  R$                 10.980,00 

 R$    109.838,00 TOTAL 
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